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La production de produits à valeur ajoutée, tels les bois d'ingénierie, est en croissance. Les 

spécifications quant à la teneur en humidité finale de ces produits sont beaucoup plus contraignantes 
que pour le bois d’œuvre. Le bois doit être séché à une plus faible teneur en humidité finale et aussi 
avec une tolérance d’humidité plus faible. Le moyen traditionnel de sécher ces produits consiste à 
utiliser la technique d'équilibrage en fin de cycle de séchage. Cette technique, bien que très 
performante, a pour effet d'allonger de façon significative le temps de séchage total et peut être 
complexe à réaliser industriellement. L’objectif des travaux consistait à étudier la viabilité technique 
d’une approche combinée de procédés (conventionnel et par haute fréquence en continu) pour 
sécher des sciages d’épinette noire destinés à la fabrication de bois d’ingénierie. Les approches de 
séchage conventionnel, avec et sans équilibrage, ont servi de témoins. Le temps de séchage, la 
distribution de la teneur en humidité finale, la proportion de pièces dans une tolérance d’humidité 
donnée (entre 11 et 15%) ainsi que le gauchissement ont permis de caractériser le séchage. Deux 
études ont été réalisées à partir de deux approvisionnements en bois de teneurs en humidité initiales 
différentes. L’approche de procédés combinés a permis une réduction considérable du temps de 
séchage et une répétabilité des résultats propres à la teneur en humidité finale sans avoir provoqué 
davantage de gauchissement que les approches témoins.     

 
 
 
Bienvenue à tous et à toutes! 
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